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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano

w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.1. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej STWiORB
powinny by¢ kationowe emulsje asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808 z
Zatacznikiem krajowym NA.

Skropienia podbudéw z AC i nastepnych warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

- nalezy stosowac kationowg emulsje asfaltowg modyfikowang polimerami C60 BP3 ZM.”
Na skropione emulsjq podtoze z mieszanek niezwigzanych lub zwigzanych hydraulicznie,
w celu dodatkowego zabezpieczenia przed wynoszeniem asfaltu przez poruszajgce sie po
skropieniu pojazdy technologiczne zwigzane z uktadaniem nastepnej warstwy, nalezy
stosowac ochrone skropienia poprzez wykonanie warstwy ochronnej z uzyciem mleczka
wapiennego wg pkt 7.3.4 WT-2 2016-czes¢ I1.

2.2. Polaczenia miedzy warstwowe

Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tabeli 1:

Tabela 1.

Uktadana warstwa Podtoze pod warstwe IIoscl: pgzosta’fego
asfaltowg episzcza,
kg/m?
Podbudowa z mieszanki )
. ) X 0,5+0,7
niezwigzanej kruszywa
Podbudowa Podbudowa z mieszanki
z AC zwigzanej spoiwem 0,3+0,7
hydraulicznym
Podbudowa z AC 0,2+0,4
W iqz A
arstwa wigzaca z AC Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
Warstwa Scieralna Warstwa wigzaca 02 =04
z AC lub SMA asfaltowa e

Powyzej podane ilo$¢ sq iloSciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno
by¢ ustalone na odcinku prébnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu
powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza.
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Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia protokotéw kalibracji skrapiarek w
zakresie réwnomiernosci skrapiania i wydatku asfaltu na m? powierzchni wg PN-EN
12272-1.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjag +10% od ilosci
zatozonej. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz
przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne”.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach,
beczkach

i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i
nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek
innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonywania robot podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”.

5.1. Warunki atmosferyczne

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca winien zapoznac sie z prognoza pogody,
poniewaz oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez
zawilgocen. Skropienie nalezy wykonywac przy temperaturze powietrza minimum +5°C.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota
i kurzu, plam oleju przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod
cisSnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie
potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa
powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca na odcinku prébnym przeprowadzi probne
skropienie warstwy emulsjq i preparatem zabezpieczajacym emulsje na bazie mleczka
wapiennego, w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci emulsji i ochronnego preparatu na m? w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

Lokalizacja odcinka prébnego zostanie zaakceptowana przez Inzyniera.

Do wykonania odcinka probnego, Wykonawca powinien zastosowac takie same materiaty
oraz sprzet, jakie bedg stosowane do wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych
podczas robot.

5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjgq przy uzyciu skrapiarek,
a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dyszg rozpryskowgq).
Temperatury emulsji powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w aprobacie
technicznej lub powinny by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez Producenta.
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbedny dla umozliwienia penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W
zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 do 24 godzin.

Przed ufozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWIORB D.M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie
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o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje wiasciwosci uzytkowych, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykona¢ wiasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptaciji.

6.2. Badania w trakcie roboét

6.2.1. Badania emulsji

Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego
asfaltu)

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ badania wydatku skropienia wg normy PN-EN
12272-1 pkt. 4, oraz udokumentowane w formie papierowej i zatgczone do dokumentow
odbiorowych. Forma dokumentacji z powyzszych badan powinna by¢ uzgodniona
Inzynierem.

Miejsce pobrania probek powinno znajdowacd sie co najmniej 30 m od miejsca, w ktéorym
rozpoczeto skropienie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest:

- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, STWIORB i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6, daty wyniki pozytywne.

Odbiér robot ziemnych dokonywany jest na zasadach odbioru roboét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00
»Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes$¢ 1: Dozowanie

i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa.

3.  WT-2 2016-cze$¢ II Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych Wykonanie
warstw nawierzchni asfaltowych Wymagania Techniczne, Zatacznik do zarzadzenia Nr 7
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 09.05.2016 r.
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